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PRODUCTO O COMPONENTE
DESCRIPCION MODELO/CODIGO
JUEGO DE MANERAL 4068
CARACTERISTICAS ACABADO
JUEGO DE MANERAL DE PALANCA CON CHAPETON DE LATON SATINADO SATIN
CERTIFICADO
N/A
GASTO DE AGUA (NOM-008-CONAGUA-1998)
MINIMO (L/M) MAXIMO (L/M) PRESION DE TRABAJO REQUERIDA COLOCACION PESO TOTAL
N/A N/A N/A TINACO / CISTERNA 424 G.
DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
DIMENSIONES COTAEN mm 5
o]
ALTURA TOTAL DEL MANERAL 56.74 mm g:I \ —) °
e}
LONGITUD DEL MANERAL 54.37 mm -
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° ° MURO
INSTALACION o || T TermiNaDO
e}
1- GIRE EL CUERPO EN SENTIDO DE LAS MANECILLAS DEL RELOJ EN LA VALVULA IS) © °
HASTA QUE CONECTE °
CON LA PARED ACABADA Y COLOQUE EL CHAPETON EN LA PARED ACABADA. oll o o
2- ALINEE EL MANERAL EN LOS DIENTES DEL PISTON Y EMPUJE HASTA QUE SE ° o
DETENGA. ol |©
3- AJUSTE EL TORNILLO CON UN DESARMADOR. ° ©

4-  GIRE EL MANERAL Y ASEGURESE DE QUE NO EXISTAN DESLIZAMIENTOS EN
LOS DIENTES DEL PISTON.
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MATERIAL DE FABRICACION

CARACTERISTICAS PARA LA INSTALACION DEL JUEGO DE MANERAL

CHAPETON LATON
CUERPO LATON ° °
MANERAL LATON NOTA IMPORTANTE 0 o
TAPON ZAMAC ROSCAR AL LLEGAR CON LA U 0

2 MANO Y MAS UNA VUELTA CON ) b= I:I o
TORNILLO LATON LA LLAVE. El:'
EMPAQUE NITRILO o) o

(e}
MURO TERMINADO

GARANTIA RESISTENCIA

LOS PRODUCTOS ALAN ESTAN GARANTIZADOS CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y MANO
DE OBRA POR 2 ANOS. EN LO QUE SE REFIERE A LOS RECUBRIMIENTOS O ACABADOS EL
PRODUCTO SE GARANTIZA POR 2 ANOS A PARTIR DE LA FECHA EN QUE SE ADQUIRIO EL
PRODUCTO.

1. EXCELENTE RESISTENCIA A LA CORROSION.

EXCELENTE FACTOR DE HIGIENE Y LIMPIEZA.

RESISTENCIA AL IMPACTO.

RESISTENCIA A LA DEFORMACION.

RESISTENCIA AL PAR DE APRIETE SIN GRIETAS O DEFORMACIONES.
DURABILIDAD DEL CARTUCHO CERAMICO 1,000 CICLOS.
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

MANTENIMIENTO CORRECTIVO

1. SECARELPRODUCTO CON UN TRAPO LIMPIO Y SOLAMENTE CON AGUA.

2. NO UTILICE FIBRAS PARA LIMPIAR LOS PRODUCTOS YA QUE DETERIORAN EL
ACABADO.

3. NO UTILICE POLVOS ABRASIVOS PORQUE DESGASTAN LOS ACABADOS SUPERFICIALES.

4. NO UTILICE DETERGENTES O SUSTANCIAS QUIMICAS.

5. NO TRATE DE LIMPIARLOS CON OBJETOS METALICOS.

1. PARAEL CAMBIO DE EMPAQUES Y SELLOS, QUITAR PRIMERAMENTE EL TORNILLO
MARIPOSA QUE SUJETA EL ESTRIADO LARGO Y EL CUERPO DE LA VALVULA.

2. RETIRAR EL PISTON DE LA VALVULA Y REMPLACE LOS EMPAQUES DETERIORADOS,
PONER GRASA ALREDEDOR DEL O ‘RING PARA QUE LA VALVULA REALICE BIEN SU
FUNCIONAMIENTO.

3. ABRIR LA VALVULA DE PASO Y VERIFICAR QUE NO EXISTAN FUGAS EN LA

OBSERVACIONES

PURGAR O DRENAR LA TUBERIA ANTES DE REALIZAR LA INSTALACION PARA EVITAR QUE
QUEDEN CUERPOS EXTRANOS O PARTICULAS QUE PUEDAN DANAR E
FUNCIONAMIENTO DE LAS VALVULAS O SUS COMPONENTES.

A

VALVULA.

CODIGO DE BARRAS
7506374 002891
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