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PRODUCTO O COMPONENTE
DESCRIPCION MODELO/CODIGO
VALVULA DE COMPUERTA ROSCABLE 3600E - %”
CARACTERISTICAS ACABADO
VALVULA DE COMPUERTA ROSCABLE EN LATON FORJADO (200 W.0.G.) N/A
CERTIFICADO
N/A
GASTO DE AGUA (NOM-008-CONAGUA-1998)
MINIMO (L/M) MAXIMO (L/M) PRESION DE TRABAJO REQUERIDA COLOCACION PESO TOTAL
N/A N/A N/A PASO DE AGUA 288 g.
DIMENSIONES Y ESPECIFICACIONES TECNICAS
DIMENSIONES COTA EN mm
ALTURA DE LA VALVULA 85.34 mm
LONGITUD DE LA VALVULA 45.96 mm

INSTALACION

1. ANTES DE INSTALAR VERIFIQUE EL FLUJO CORRECTO DEL AGUA POR MEDIO DE LA FLECHA DE
DIRECCION INDICADA EN LA VALVULA.

. SE RECOMIENDA LIMPIAR BIEN LAS CUERDAS DEL NIPLE Y COLOCAR TEFLON EN LAS
CUERDAS PARA QUE ENSAMBLE Y SELLE CORRECTAMENTE LA VALVULA.

. AL MOMENTO DE INSTALAR LA VALVULA NO EXCEDERSE EN EL APRIENTE YA QUE PUEDE
DANARSE CUALQUIERA DE SUS PARTES.

4. VERIFICAR QUE NO EXISTAN FUGAS.
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MATERIAL DE FABRICACION

VALVULAS DE GLOBO LATON

MANERAL EIERRO NOTA IMPORTANTE

TUERCA LATON PARA UNA BUENA INSTALACION

— - DEL PRODUCTO Y VERIFIQUE
PISTON LATON QUE NO EXISTEN FUGAS EN
AMBOS LADOS DE LA VALVULA.

GARANTIA RESISTENCIA

ESTA GARANTIA SOLO CUBRE DEFECTOS DE FABRICACION ACEPTADOS POR NUESTRO DEPARTA- 1. EXCELENTE RESISTENCIA A LA CORROSION.

MENTO DE CONTROL DE CALIDAD Y SE LIMITA HASTA EL REMPLAZO DEL PRODUCTO O COMPO-| 5 ExCELENTE FACTOR DE HIGIENE Y LIMPIEZA.

NENTESDEFECTUOSOS B 50 AAMACE O NIGUIA MANERA S ACETAN CASGO XTIV | 3. ResIsenca AL NPACTO

OCACIONADO POR EL PRODUCTO DEFECTUOSO. 4. RESISTENCIA A LA DEFORMACION.

LOS PRODUCTOS ALAN ESTAN GARANTIZADOS CONTRA DEFECTOS DE FABRICACION Y MANO

DE OBRA POR 2 ANOS. EN LO QUE SE REFIERE A LOS RECUBRIMIENTOS O ACABADOS EL

PRODUCTO SE GARANTIZA POR 2 ANOS A PARTIR DE LA FECHA EN QUE SE ADQUIRIO EL

PRODUCTO.

MANTENIMIENTO PREVENTIVO MANTENIMIENTO CORRECTIVO
1. LIMPIE CONSTANTEMENTE LA LLAVE CON UN TRAPO HUMEDO PARA EVITAR ACUMULACION| 1. PARA QUITAR CUALQUERA DE LAS TUERCAS DE LA VALVUALA, USAR UNA LLAVE PERICA.

DE SUCIEDAD Y SARRO EN LA SUPERFICIE.. 2. QUITAR EL ENSAMBLE DE LA LLAVE REMPLACE LOS EMPAQUES DETERIORADOS. VUELVA A

2. NO TRATE DE LIMPIARLA CON OBJETOS METALICOS. INSTALAR EL ENSAMBLE Y EL MANERAL.

3. PARAEL CAMBIO DE LA COMPUERTA GIRARLA HACIA LA DERECHA PARA QUITAR LA ESPIGA

Y COLOQUE LA NUEVA GIRANDOLA HACIA LA IZQUIERDA EN LA ESPIGA HASTA QUE LLEGE
AL TOPE..

4. CUIDAR DE QUE NO LE FALTE NINGUN COMPONENTE AL ENSAMBLE.

RESISTENCIA OBSERVACIONES

1. EXCELENTE RESISTENCIA A LA CORROSION. PURGAR O DRENAR LA TUBERIA ANTES DE REALIZAR LA INSTALACION PARA EVITAR QUE
§~ ;)éSIESIfE'\:\ITCEI:/ZCJOM';EET}gGlENE Y LIMPIEZA. QUEDEN CUERPOS EXTRANOS O PARTICULAS QUE PUEDAN DARNAR EL
2 RESISTENGIA A LA DEFORMACION. FUNCIONAMIENTO DE LAS VALVULAS O SUS COMPONENTES.

5. RESISTENCIA AL PAR DE APRIETE SIN GRIETAS O DEFORMACIONES.
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